Gebrauchsanweisung &
Allgemeine Hinweise
zur Produktgruppe

DELO® MONOPOX

Einkomponentige Acrylat-Klebstoffe
und Vergussmassen

Einsatzbereiche

DELO MONOPOX-Produkte auf Acrylatbasis werden vorwiegend in der Elektronik, Mikro-
elektronik, Elektrotechnik und Feinmechanik zum Verkleben, Beschichten, Fixieren und
Abdichten eingesetzt.

Dabei handelt es sich um einkomponentige Produkte, die unter Warme ausharten.

Vorbereitung der Fligeteile

Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeit miissen die Kontaktflachen frei von Feuchtigkeit,
Fett und anderen Verunreinigungen sein. Zur Reinigung empfehlen wir Reiniger aus der
DELOTHEN-Reihe. Ndhere Informationen zu den Reinigern kénnen Sie der Technischen
Information ,DELOTHEN Reiniger® entnehmen. Nach der Reinigung kann eine weitere
Verbesserung der Klebstoffhaftung am Werkstlick durch eine Oberflachenvorbehandlung
erreicht werden. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Informationsschrift
»Oberflachenvorbehandlung”. Die Eignung und die Festigkeit des Klebstoffs sind an
Originalbauteilen unter anwendungsspezifischen Bedingungen zu verifizieren.
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Vorbereitung des Klebstoffs

Die Produkte werden gebrauchsfertig geliefert. Sie kdnnen je nach Lieferform von Hand
direkt aus dem Gebinde oder gerateunterstitzt, z. B. mittels DELO-Dosiergeraten DELOMAT,
verarbeitet werden. Der Klebstoff muss rechtzeitig vor dem Verkleben ohne Zufuhr von
Waérme im angelieferten Originalgebinde auf Raumtemperatur konditioniert werden (siehe
Technisches Datenblatt).

Kondensationsniederschlag auf Klebstoff und Substrat ist zu vermeiden. Ein erneutes Ein-
frieren und Auftauen des Klebstoffs ist nicht zuldssig!

Verarbeitung

Die detaillierten, produktspezifischen Hinweise zur Verarbeitung des jeweiligen Produkts
entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Technischen Datenblatt. Sie kdnnen mittels DELO-
Dosiergeraten verarbeitet werden.

Vorbereiten/Vorbehandeln - Auftragen - Fligen > Ausharten

Fertigungsablauf bei der Verklebung von Fugeteilen:
1. Vorbereitung/Vorbehandlung der Fligeteile

2. Auftragen des Klebstoffs auf ein Flgeteil

3. Flgen

4. Ausharten durch Warmezufuhr

Vorbereiten/Vorbehandeln > Auftragen - Ausharten

Fertigungsablauf bei Beschichtungen:

1. Vorbereitung/Vorbehandlung der zu vergieBenden Teile
2. Auftragen des Klebstoffs

3. Ausharten durch Warmezufuhr

Aushartung

Die Aushartungstemperaturen und -zeiten sind produktabh&ngig und dem jeweiligen
Technischen Datenblatt zu entnehmen. Zur Aushértungszeit muss die Aufheizzeit der Flige-
teile hinzugerechnet werden.

Die Erwarmung kann im Umluftofen, mit IR-Strahlern oder anderen geeigneten Warmequellen,
z.B. Thermoden oder Induktion, erfolgen. Zu beachten ist, dass die Aushartungstemperatur
am Klebstoff anliegen muss. Bei Aushértungstemperaturen unterhalb der im Technischen
Datenblatt angegebenen Temperaturbereiche wird die Aushartung verlangsamt oder das
Produkt hartet unvollstédndig bzw. nicht aus.

Der Klebstoff darf nicht Uber die im Technischen Datenblatt angegebene maximale
Aushértungstemperatur hinaus erwarmt werden. Bei groBen Flachen sind Spannungen
wahrend der Aufheiz-, Aushértungs- und Abklhlphase zu vermeiden (z. B. durch Tempern).

Die detaillierten, produktspezifischen Hinweise zur Verarbeitung des jeweiligen Produkts
entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Technischen Datenblatt.
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Reinigung

Generelle Reiniger fir DELO MONOPOX-Klebstoffe auf Acrylatbasis sind Isopropanol und
Aceton.

Welcher Reiniger zu verwenden ist, hangt von den Vorgaben des Dosiergerateherstellers
ab. Den Vorgaben der Herstellers ist unbedingt Folge zu leisten.

Detaillierte Informationen zu Reinigung von Ventilen und Anlagen entnehmen Sie bitte der
Reinigungsanleitung fir DELO MONOPOX-Produkte.

Hinweise und Ratschldage zum Arbeits- und Gesundheitsschutz
Siehe Sicherheitsdatenblatt.

Lagerung

Nach Anlieferung das Paket aus der Transportverpackung entnehmen und im unged&ffneten
Zustand zunachst fir mindestens 4 Stunden auf die Lagertemperatur konditionieren.

Innen/Inside

DELO DELO
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Handhabung Kihlverpackung 0°C — +10°C Lagerung Handhabung Trockeneisverpackung —18 °C Lagerung

Bitte achten Sie darauf, gefrorene Gebinde mdoglichst geringflachig zu beriihren, da ein
groBer Temperaturunterschied zwischen Gebinden und Klebstoff zum ,Abldsen” des
Klebstoffs von der Kartuscheninnenwand fiihren kann. Empfohlen wird die Enthahme am
hinteren Ende des Gebindes oder die Verwendung von wéarmeisolierenden Handschuhen.

Lagerstabilitat und Lagertemperatur sind dem Technischen Datenblatt zu entnehmen.
Die Lagerung darf ausschlieBlich im ungedffneten Originalgebinde erfolgen.
Die im Technischen Datenblatt angegebene Lagertemperatur darf nicht unterschritten werden.



Etikett

Typischer Aufbau eines GHS-Etiketts bei DELO. Abhangig von der GebindegréBe kann das
Design sowie der Inhalt des Etiketts variieren.

nao?umonn‘ AD345 Produktname

— @1omir2g € Gebindeinhalt (Volumen/Gewicht)
Causes serious eye imitation. May cause an allergic skin .

Wear protactive gloves. Wear oye o face protaction. Avoid Datamatrix

breathing vapowr. Wash hands thoroughly after handling.
Contaminated work clothing should not be allowed out of the
workplace. |F ON SKIN. Wash with plenty of soap and waler.
Wash contaminated clothing before reuse. If skin irritation or
rash occurs: Get medical attention. IF INEYES: Rinse
cautiously with water for several minules. Remove contact
lenses, if present and easy to do. Continue rinsing. |f eye
ritabon persists: Get medical atiention. Dispose of contents
in accordance with all local, regional, national and

Erweiterte Artikelnummer@Charge@Haltbarkeit@Produktname
(1734518-Z03-EN@12345678@2015-06-30@DELO DUALBOND AD345)

GHS-Kennzeichnung
Artikelnummer

1734518 200-EN 12245678

ZOMEN

0006 0600

Chargennummer
w® =0 0 ,6 Haltbarkeitsdatum
1734518 12345678 2015-06-30 -18°C

Lagertemperatur

KONTAKT

D E LO Industrie Klebstoffe
Deutschland - Windach/Miinchen (Unternehmenszentrale) - Telefon +49 8193 9900-0 - info@DELO.de - www.DELO.de

China - Shanghai - Telefon +86 21 2898 6569 - china@DELO-adhesives.com - www.DELO-adhesives.com/cn
Malaysia - Kuala Lumpur - Telefon +65 6807 0800 - malaysia@DELO-adhesives.com - www.DELO-adhesives.com/en
Singapur - Telefon +65 6807 0800 - singapore@DELO-adhesives.com - www.DELO-adhesives.com/en

Stidkorea - Seoul - Telefon +82 31 450 3038 - korea@DELO-adhesives.com - www.DELO-adhesives.com/en

Taiwan - Taipei - Telefon +886 2 6639 8248 - taiwvan@DELO-adhesives.com - www.DELO-adhesives.com/cn

USA - Sudbury, MA - Telefon +1 978 254 5275 - usa@DELO-adhesives.com - www.DELO-adhesives.com/us
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Die angegebenen Daten und Informationen beruhen auf Untersuchungen unter Laborbedingungen. Verlassliche Aussagen tber das Verhalten des Produkts unter
Praxisbedingungen und dessen Eignung fiir einen bestimmten Verwendungszweck kénnen hieraus nicht getroffen werden. Die Eignung des Produktes fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter Berticksichtigung aller Rahmenbedingungen ist jeweils vom Kunden selbst unter Anwendung vom Kunden festgelegter,
geeigneter Normen (beispielsweise DIN 2304-1) zu testen. Die Art und die physikalischen sowie chemischen Eigenschaften der mit dem Produkt zu verarbeitenden
Materialien sowie die wahrend Transport, Lagerung, Verarbeitung und Verwendung konkret auftretenden Einfliisse kénnen Abweichungen des Verhaltens des
Produkts im Vergleich zu seinem Verhalten unter Laborbedingungen verursachen. Die angegebenen Daten sind typische Mittelwerte oder einmalig ermittelte
Kennwerte, die unter Laborbedingungen gemessen wurden. Die angegebenen Daten und Informationen stellen deshalb keine Garantie oder Zusicherung
bestimmter Produkteigenschaften oder die Eignung des Produkts fir einen konkreten Verwendungszweck dar. Die hierin enthaltenen Angaben sind nicht
dahingehend auszulegen, dass keine einschldgigen Patente registriert sind, noch ergibt sich daraus die Ubertragung einer Lizenz. Keine der Informationen sollen als
Anreiz oder Empfehlung dienen, etwaig bestehende Patente ohne Erlaubnis des Rechteinhabers zu nutzen. Der Verkauf unserer Produkte unterliegt ausschlieBlich
den Allgemeinen Geschéftsbedingungen von DELO. Miindliche Nebenabreden sind unzuléssig.

© DELO - Dieses Dokument ist einschlieBlich aller ihrer Bestandteile urheberrechtlich geschiitzt. Jede Verwertung, die nicht ausdriicklich durch das Urheber-
rechtsgesetz zugelassen ist, bedarf der vorherigen Zustimmung von DELO. Dies gilt insbesondere fiir Vervielfaltigungen, Verbreitungen, Bearbeitungen,
Ubersetzungen und Mikroverfilmungen sowie Speicherung, Verarbeitung, Vervielfaltigung und Verbreitung unter Verwendung elektronischer Systeme.
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